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M.19.01.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU
M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikagchhicznej $ wymagania dotyegce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem kraxnika mostowego kamiennego.
1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi 6g¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i riglge stosowé w zlecaniu i
realizacji Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST doty@asad prowadzenia Robot zmanych z Roboty, ktérych
dotyczy specyfikacja obejmujwszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na celu wykonanie i utenie
kraweznikdw kamiennych na obiektach mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowkujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00. "Wymagania @gdlpkt.1.4.
1.5. 0Og6lne wymagania dotycgce Robét

Ogo6Ine wymagania dotygze Rob6t podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Cejghit.1.5

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag
Projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Niezkzdne odsfpstwa od Dokumentacji Projektowej powinnyé¢byzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, wymagajcym akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne dotycgce materiatu

Wymagania ogdlne dotygeze materiatdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagialne” pkt.2.
2.2. Kraw eznik mostowy kamienny

Stosuje si kraneznik kamienny wg PN-B 11213:1997.

Wymagane cechy fizyczne boku kamiennego:

- wytrzymaldé¢ nasciskanie w stanie powietrzno suchymi30MPa

- écieralng¢ na tarczy Boehmege 2,5mm

- nasikliwos¢ wodg < 0,5 %,

— odporndgci na zamraanie nie bada @i

Cala powierzchnia gdrna i licowa oraz tylna na ekgsci 5 cm od gory powinna mie fakture
sredniogroszkowan Pozostata e¢ powierzchni tylnej wykonana w fakturze krzesamepowierzchnia spodu
surowa.

2.2. Podlewka pod krawznik

Podlewka pod kragznik z grysu jednofrakcyjnego otoczonego kompogyciywicy. Podlewka z grysu
jednofrakcyjnego skilada esiz kruszywa i zywicy epoksydowej. Do podlewki nalg stosowd grys
jednofrakcyjny od 8 do 12 mm ze skat magmowych, kin20 wg normy PN-86/B-06712 [6], otoczony
kompozycy z zywicy epoksydowe;.

lloé¢ lepiszcza tjzywicy, powinna zapewnitylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wynia

pustek mgdzy ziarnami.

Jeeli ani dokumentacja projektowa, ani ST nie padimaczej, mana zastosowa dwusktadnikow

zywicg epoksydow modyfikowar, o wiasciwosciach podstawowych jak 78j:
Wymagania dlazywicy epoksydowej:
- wyglad zewrtrzny — zywica powinna by barwy okrélonej przez Producenta; po uptywie czasu
utwardzania dotkrtie powierzchni prébki, nie powinno zostdwna palcach widocznychkladéw;
metoda bad@a ocena organoleptyczna
- wytrzymalta¢ na rozciganie , wymagana 5,5 MPa, metoda badalSO 527-2 [18]
- wydtuzenie > 30%, metoda badalSO 527-2 [18]
- twardas¢ wg Shora D : 60 + 80, metoda badB®IN 53505 [19]
2.3. Uszczelnienie

Uszczelnienie stanowi elastyczngnta bitumiczna od strony jezdni oraz masa zalewowgyveicy
poliuretanowo epoksydowej przy kapie wg SST M.2(201,Szczeliny w elementach betonowych wypetnione
mag zalewows”.
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2.4. Pety i kotwy

Prety i kotwy naley wykon& ze stali klasy A-IlIN @14mm i diugei L=50cm wg ST M. 12.01.00 ,Stal
zbrojeniowa”. Pgty nalezy zakotwie w krawezniku za pomog zywicy epoksydowe;.
2.5. Kompozycje epoksydowe

Do osadzania ptow w otworach stosowamazna dowola kompozycg na baziezywic epoksydowych
posiadajca Aprobat Technicziy IBDIM, po uzgodnieniu jej z Inspektorem. Zastosoaakompozycja
epoksydowa winna posiatlatest Producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotycgce sprztu

Wymagania ogoélne dotygze sprztu zastosowanego do wykonania Robét podano w SSTODRD.00
~Wymagania ogolne” pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Wiercenie otworéw zma wykonywa
dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewnaagymi ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie ddavej jakasci
robot.
Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Wrkaca powinien dysponowa

— mieszadiem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowe;j

— mak betoniarlg lub taczlg do wymieszaniaywicy z kruszywem.
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantgpe zachowania wymaggakosciowych robét zostan
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nigoakzczone do robét. Roboty mardave powinny by
wykonywane ¢cznie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne dotycgce transportu

Wymagania ogdlne dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagagi@ne” pkt.4.
4.2. Transport materiatéw

Krawezniki mozna przewoz dowolnymisrodkami transportu. Naty je uktadé na podktadach obok
siebie, dtugécia w kierunku jazdy a wysokeia pionowo. Krawgzniki mogs by¢ przewaone tylko w jednej
warstwie. Transport stali zbrojeniowej i stalowymhtoéw facznikowych wg. ST. M.12.01.00. Transpaytvicy
w opakowaniach dowolnymi krytymirodkami transportowymi w sposob zabezpiegzaajprzed uszkodzeniami
opakowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0godlne zasady wykonania robét

Wymagania ogolne dotygze wykonania robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wyarag ogdélne”
pkt.5.

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Kierownikd®iojektu do akceptacji Projekt
Organizacji i Harmonogram Robét oraz Program Zapema Jakéci uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w
jakich prowadzonedulg Roboty.

5.2. Wykonanie podlewki pod kraweznik

Krawgzniki nalezy uktada na warstwie grysu otoczoneggwica 8/12 mm. Utdgenie podlewki wymaga
tymczasowego ustawienia elementéw oporowych zwidtés ptyt, miedzy ktore wlewa si materiat podlewki.
Materiat podlewki naley uktad& z niewielkim nadmiarem na nieznaczne gkrgzenie mieszanki w czasie jej
uderzenia podstaw kraweznika. Ustawienie kragznika winno uwzgidniat poprawki na trwate ugcie
konstrukcji pod agizarem nawierzchni. Ostateczna grébpodlewki pod krawznikiem powinna by zgodna z
dokumentagj projektows. Podlewk pod krawznik naleey wykona& na warstwie izolacji dodatkowo
wzmochionej w pamie kraweznika, np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizala¥j/zmocnienie izolacji
mog stanowt przyklejone témy ze stali nierdzewnej lub dodatkowe warstwy izplaPowierzchnia izolacji,
na ktorej uktada gizaprave powinna by czysta, wolna od linych frakcji i pytow, kurzu, oleju.

Zywice i utwardzacz do niej natg wymieszé w stosunku okrdonym przez producenta, za pomoc
mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrotddrgygotowanegywicy nie mana przechowywg lecz
nalezy ja natychmiast wymiesza kruszywem.

Kruszywo naléy wymiesza z zywica narzdziami kcznymi w taczkach lub matej betoniarcgwicy
powinno by tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, aie wiccej. Przegjtna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2%
masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wyh40°C + +15 °C. Masa dremawa powinna by
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dedatwardzacza doywicy (chyba,ze producentywicy
podaje inaczej). Bezprednio po wymieszaniu masdrenaowy naleey wbudow&. Nie naley jej mocno
zagszcza, a jedynie wyréwnajej gorm powierzchng.
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Czas twardnienia masy, w zaf®ici od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny

Pracownicy stykaky sk bezpdgrednio zzywicami powinni stosowaokulary i ubrania ochronne, kaski,
czapki, ekawice gumowe. W przypadku kontaktywicy ze skog lub oczami nalgy natychmiast je przendy
duzg iloscig wody i zasggmg¢ porady lekarza. Podczas pracy uglbezwzgednie zaniecha palenia tytoniu i
spazywania positkow. Stwardniataywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. 8dkwe w zetkn¢ciu ze
skor s jej sktadniki.
5.3. Ustawienie kraweznikOw

Krawezniki nalezy ukltada& na warstwie grysu 8/12 mm otoczonego kompagygpiczng. Styk midzy
kraweznikami a nawierzchgijezdni naley zabezpieczytasma bitumiczry. Styk medzy kraweznikami a kap
nalezy zabezpieczy mag zalewows z zywicy poliuretanowo epoksydowej.
5.4. Kotwy

Wiercenie otworéw o rozstawieirednicach i gibokasci musi by zgodne z Rysunkami. Przed
przystipieniem do rob6t wiertniczych nalewykona& niezlzdne pomosty i rusztowania udtioviajace dosgp do
konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertdbw oraapewniajce bezpieczestwo pracy obstugi. Po
wywierceniu otworOw nalgy je oczyci¢ strumieniem sgrzonego powietrza o @iieniu nie mniejszym 1i0,6
MPa i zabezpieczyje przed zanieczyszczeniem i zalaniem gvdérace przy zyciu kompozycji epoksydowej
prowadzone winny lyzgodnie z instrukgjjej stosowania podarprzez Producenta.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbysyemn st ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem
oraz ochrona zytkownikdéw obiektu przed zakurzeniem lub zamoczenisody uzyta do chtodzenia wiertla,
nalezy do obowjzku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci roboét
Wymagania ogolne dotygee kontroli jakéci wykonanych rob6t podano w SST DM 00.000.00
~Wymagania ogolne” pkt.6.
6.2. Zakres badai
Zakres badaobejmuje:
— sprawdzenie cech zewtnznych,
— badania laboratoryjne,
— sprawdzenie prawidtowai utozenia kravgznika.
6.3. Sprawdzenie cech zewgtrznych
Sprawdzenie cech zewrznych polega na:
— ogledzinach zewetrznych,
- sprawdzeniu wymiaréw,
- sprawdzenie rowrigi powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami noBiy66/6775-01
- sprawdzenie &6w - wg jw.
— sprawdzenie szczerb i uszkodzewng jw.
— wizualne sprawdzenie faktury.
Pomiar przy pomocy linii z podziagkmilimetrowg.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe wyngsz
— wysokdaici + 1 cm
— szerokdci + 0,3cm
6.4. Badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne obejmuj
- badanie wytrzymakei skaly, z ktorej zostaly wyprodukowane krgwiki wg PN-84/B-04110
(dostarcza wytwornia kragnikow),
- badanie naskliwosci wg PN-85/B-04101,
— badanie odporrigi na zamraanie wg PN-85/B-04102,
— badaniécieralndci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,
Pobieranie prébek, sposéb badania i ocena wyniiaeh zgodna z normmPN-B- 11213:1997
6.5. Sprawdzenie prawidtowdci utozenia kraweznika
Sprawdzenie prawidtovioi utozenia kravgznika polega na:
- wizualnej ocenie jakizi Robdt,
- sprawdzeniu szczelda zalania spoin,
- sprawdzeniu prostoliniowei utozenia
- niwelacyjnym sprawdzeniu prawidtoéa wysokaciowego utaenia.
Odchylenie mierzone na tacie o dhdgo4,0 m nie powinno bywicksze nk 5 mm.
Odchytka spadku niwelety nie powinnachyigksza ni 0,2%.
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6.6. Sprawdzenie prawidlowdci osadzenia kotew

Kontrola wykonania robét obejmuje:

— sprawdzenie zgod&o rozmieszczenia i wymiaréw wierconych otdwr z Dokumentagj

Projektovs,

— badanie stali zbrojeniowej wg ST M.12.01.00,

— sprawdzenie wymiaréw osadzonyclkipm tacznikowych i kotew z DokumentagcProjektova,

- sprawdzenie atestu dla kompozycji epoksydowej spgawdzenie okresu jej trwalo,

- sprawdzenie prawidtovéoi osadzenia na podstawie badeg punktu 6.3. niniejszej ST.

Tolerancje wykonania:

- Srednica osadzonych¢iow: +0,3 mm - 0,5 mm.

- Dlugos¢ osadzonych ptow: +5 mm.

- Rozstaw otworéw: + 5% rozstawu.

— Wzajemny rozstaw kotew: +3cm.

Badanie prawidtow&zi osadzenie w betoniegbdw i kotew.

Wstpne badanie (przed przypteniem do witéciwych robét przy dyblowaniu) dla 3 sztuk osadzdnpa
epoksydzie w otworach ¢gidw - celem stwierdzenia prawidto$e zastosowanej technologii robét.

Badanie kontrolne po ukozeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez éfspra osadzonych ¢gow
tacznikowych na kade 50 m powierzchni.

Zakotwiony w betonie pt poddaje s wyciaganiu sih rowng 50 % obliczeniowe] wytrzymasgoi na
rozcigganie. Prob mazna uzné za pozytywn, jesli pod wptywem przylaonej sity nie nagpi wysuntcie st
preta z betonu o wicej niz 0,5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Wymagania ogoélne dotygee obmiaru rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,Wyméaagolne” pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiaru jest metr (m) kraynika ustawionego i odebranego na obiekcie mostowym.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Wymagania ogoélne dotygze odbioru rob6t podano w SST DM 00.00.00. ,Wymaaagolne” pkt.8.
8.2. Odbidr robot

Roboty powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadprojektows, SST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru

Dokonuje s nastpujagcych odbioréw:

— odbiér kraveznikow przed ich wbudowaniem na podstawie ligpadanych w pkt. 6.2.116.1.2,
odbiér ostateczny uimnego krawznika na podstawie badgodanych w pkt.6.2.3,

z odbioru ostatecznego spatza s¢ protokét.

stal na pgty tagcznikowe,

rozwiercone otwory na ¢y zespalajce i kotwy (przed ich osadzeniem) wraz ich
oczyszczeniem,

- kompozycja epoksydowa shica do osadzania ¢giow,

- osadzanie kotew i ptow zespalajcych,.

Jeeli wszystkie badania daty wynik dodatni robotynelery uzna& za zgodne z wymaganiami normy
oraz niniejszej SST. W przypadku c¢hy jednego wyniku ujemnego Wykonawca jest zobaemy
doprowadzt Roboty do zgodniwi z SST i przedstawije do ponownego odbioru, o ile Inspektor Nadzari n
uzna,ze niezgodné& ta nie rzutuje na prawidtowé prowadzenia dalszych Rob6t lub na warunki pté&tho
8.3. Odbidér koncowy

Przy odbiorze kicowym powinny by przediaone nasfpujagce dokumenty:

— wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i baga

- protokoty wszystkich odbioréw robét zanikeych.

8.4. Odbidér Robot zanikajgcych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robot zanikapych i ulegajcych zakryciu naley przeprowadz zgodnie z SST DM.00.00.00

"Wymagania Ogélne" pkt.8.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci

Wymagania og6lne dotygze podstaw ptatndci podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdéine”
pkt.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi st za 1 metr (m) wykonanego kraimika, zgodnie z ok&eniem podanym w p. 7. Cena
jednostkowa jest cgrusredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Organizacji i Harmonogramudrob

— opracowanie Programu Zapewnienia Jako

— zapewnienie (zakup i dostarczenie na plac budowsgbednych materiatow i spezu do wykonania

robot,

— wyznaczenie linii prowadzej,

— wykonanie podiaa,

— ustawienie krawznikéw i wypetnienie spoin odpowiednim materiatem,

— uszczelnienie tang bitumiczry,

- wihasciwe wysokdciowe utazenie kravgznika,

— wywiercenie otworéw w kragznikach wraz z ich oczyszczeniem,

— dostarczenie i przygotowanieghdw podlegajcych osadzeniu,

— osadzenie w otworachgibw lub kotew za pomackompozycji epoksydowe;j,

- oczyszczenie terenu Robdt i doprowadzenie go dugigerwotnego

- Wywéz odpaddéw,

- Wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze

- Oznakowanie miejsca Robo6t i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenieghdigiosci wody

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie modporndci metod, bezpdredni
PN-84/B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytratosci nasciskanie
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczewieralngci na tarczy Boehmego
PN-B-11213:1997 Elementy kamienne. Kegwiki uliczne, mostowe i drogowe

PN-EN 12620:2003 Kruszywo do betonu.

PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo ndhealo nawierzchni drogowych. Piasek.

PN-EN 206-1:2003 Beton €& 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodni.

PN-EN 197-1:2002 Cement. @# 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodwd dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikagbierania prébek, badanie i ocena przydatino
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanejaceséw produkcji betonu.

PN-88/B-04481 Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu.

PN-B- Kruszywa mineralne — Kruszywa famane do nawierzclthbgowych — Wymagania

11112:1996/Az1:2001 techniczne (Zmiana Azl).



